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Capitulo 1

Fundamentos




Procesos

Ingenio azucarero

“Si no puedes describir lo que
estas haciendo como un
proceso, entonces no sabes lo

qgue estas haciendo”

— W. Edwards Deming

Ciclo PDCA
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Estrategia

"No es suficiente realizar tu
mejor esfuerzo; debes saber
queé hacer y luego realizar tu

mejor esfuerzo”
— W. Edwards Deming
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Evolucion del mantenimiento en la empresa

>

Planeacion

CLASE MUNDIAL

Aplico estrategias para la
ion del mantenimiento
(RCA - RCM - TPM)

PROACTIVO

Elimino fallos repetitivos y
mantengo con precision

PREDICTIVO

Reparo cuando detecto la averia en
desarrolio

PREVENTIVO

REACTIVO

Preparo los medios para reparar en
caso de averia

CORRECTIVO

No hay prevision de averias
Se actua ante cada incidencia
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Aprendizaje

“El conocimiento no
aplicado no sirve, pero el ? % O 1
aprendizaje constante -Q-C- |
transforma organizaciones” -
- Peter Drucker rroes e o

Antes Despues
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Seguridad
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1. Evita exponerte a zonas de atrapamiento.

2. Cumple con el Blogueo Efectivo y asegura
cero energfa antes de intervenir equipos.

3. Utiliza amés, linea de vida y acordonamiento
al trabajar en altura.

4. Mantén distancia segura de cargas suspendidas.

5. Aseglirate de conocer las Hojas de Seguridad
y las medidas de emergencia antes de trabajar
con gases y sustancias peligrosas.

6. Ingresa al espacio confinado solo con
autorizacion.

7. Opera el equipo mévil para el cual estas
certificado. Si interacttias con equipos
en movimiento, mantén una distancia segura.

8. Trabaja en instalaciones eléctricas solo si estas
capacitado y cuentas con el EPP especifico.

9. Realiza el trabajo en caliente solo si cuentas
con autorizacion y estas capacitado.
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A 10.Cumple siempre con los procedimientos,
80 nunca tomes atajos, respeta la sefalizacion
y utiliza el EPP establecido.

“Al no prepararse, uno se estd
preparando para fracasar”
-Benjamin Franklin
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Priorizacion

Clase de trabajo de mantenimiento (prioridad-variable)
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importa mas”
Peter Drucker

@

Apaga linea produccion o sin repuesto disponible
Equipo movil

Equipo critico o de soporte sin respaldo

Equipo de soporte con respaldo

Equipos de produccion utilizados con poca frecuencia
Equipo utilitario o no de produccion

Carreteras y terrenos

Edificios y oficinas

Tabla Factor de edad del backlog

Retraso | 2 3 7 4 5 6 71 8 9 10 11 12
Factor(+) 5 18 15|.2G 25 36 35 40 45 56 55 606
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Rutinas

Anomalia
identificada por:

® Produccién

® Mantcnimic
nto

MY

CAMPO

N

Caracteristica
Inspeccionada
x)

X2
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|. Rutas de inspeccion
2. Anomalias dentificadas

4. Bbminacion de anomalias

5. Elminacidn de anceralias. si es posble

4 Verificacitn de anomalias (etiquetas)

3. Ericjuetas
Punaclas

PADRINO
& DATE
\_/ -
TAVAY
" DATE

"
: : 3. Comenaent
6. Feedback

11 Seguridad / ProgramaciB®
1

whicqumtas |

y aromalias 1)
efminachs '}
.

Ancmafias identficadas
Trazamientos ablercos

OPERADOR DE PRODUCCION

I. Rutas de inspeccién

2. Anomalias wWenuficadas

Umite de

arregiolcambio

LUimite de

X3

derta

| NnoTICE

NOTICE

MAINTENANCETAG

DO NOT REMOVE UNTILL SOLVE IT

MAINTENANCETAG

Talonario:
Parte de la etiqueta que quedara en el campo.

siGd,

Descripcion de la anomalia:
Lugar para describir la anomalia
por el operador que la identifico

Parte de la etiqueta que quedara en
el panel, en las cajas de etiquetas.

Feedback del Padrino:
Escribir informaciones pertinentes a lo que se identifico
en el campo y cual sera o fue la accion correctiva.

“Realizar el frabajo correcto y
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Tiempo

{semanas)

redlizarlo correctamente”

- J Moubray



Analisis de Causa

significa encontrar las causas fundamentales
de un problema para identificar e
implementar soluciones. Este tipo de andlisis
aborda las causas subyacentes de un

problema en lugar de los sinfomas
superficiales.

. Problema - Posible causs raiz . Solucion
‘ Sintoma . Ca

Raiz
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Objetivos SMART

Specific
(Especifico)

Measurable
(Medible)

Achievable
(Alcanzable)

Realistic Time-bound
(Realista) (Tiempo limitado)
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Mantenimiento Predictivo L
DESIGN/BUY \

p
D-I-P-F CURVE
(DESIGN-INSTALLATION-POTENTIAL FAILURE-FAILURE)

DESIGN PRECISION

FON

b

INSTALLA

RESISTANCE TO FAILURE §

0%
l'p CATASTROPHIC FAI LU RE
OPERATING HOURS 1 Functional Failure
\ Attribution/inspiration: The D-1-P-F curve was oniginally developed by Doug Plucknette, Certilod Rollabiity Loader, Author, RCM B9tz (ISBN: 978.0-9838741.6-4) and furthor modMled/avolved by Brian Hemnsius, Certified ReSabilty Loader 2 Catastrophic Failure )

1 Design for Reliability (DFR)
2 Purchase for Purpose

PRECISION

Precision Commissioning
Precision Installation

Defect Elimination

Precision Alignment and Balancing
Work Processes and Procedures
Asset Condition Management
Lubrication Reliability

Clean to Inspect (5S)

Operate for Reliability

VONOOTUAEWNR

Condition Directed Tasks
Ultrasound Testing (UT)

Fluid Analysis (FA)

Vibration Analysis (VIB)

Motor Testing (MT)

Infrared Imaging (IR)

Non Destructive Testing (NDT)

PREVENTIVE

1 Time-Directed Tasks
2 Human Senses (audible
noise, hot to touch, smell)




|dentificacion de comportamiento

Measurements Modes To label (5)
= Filters
DateTime Label Probability Mode
2023-06-07 02:00:00 0.53 5
2023-06-07 00:00:00 0.29 5
2023-06-06 22:00:00 0.85 5
2023-06-06 20:00:00 0.93 5
2023-06-06 18:00:00 0.81 5
2023-06-06 16:00:00 0.76 5
2023-06-06 14:00:00 0.59 5
2023-06-06 12:00:00 0.83 5
2023-06-06 06:00:00 0.51 5

101 - 125 of 1673
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X KPI | 2023-06-06 14:00:00

@ Labeling
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Modes
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Labels Label2Modes

2023-06-06 14:00:00 +
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Trends ~

0 - :
Jan 2023 Feb 2023 Mar 2023 Apr 2023 May 2023 Jun 2023
o ~* Priority information
Factory Borealis_SteCo
~ FFT Machine  L-107 - Extruder
: e Sensor Gearbox - Shaft lll - DE-V
Acceleration Velocity Single - Speed: (150 /1
~ w150 Hz Event
% 01 !
& 0.03 : e = Priority  High @
= 0 200 400 600 800 1000 Updated  2023-06-24 03:17
Reason Emerging mode
A Acceleration waveform | Duration: 6.4 | Sampling rate: 2560 Newmoxe: 2
Occurred: 2023-05-30 22:00:00
oS RMS: 0.0427 (Avg. for mode 8: 0.0458)
0
= —0.5]
-1 Close
-1.5
0 1 2 3 4 5 6 '
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